
团体标准《环境友好型液体食品用无菌纸基复合包装

评价准则（征求意见稿）》编制说明

一、标准起草的基本情况

（一）任务来源、起草单位、起草人

随着人们环保意识的加强，环境友好型的食品包装受到了越来越多的关注与

重视。环境友好型食品包装是指在原材料获取、产品生产、使用、废弃处置等全

生命周期过程中，在满足技术可行、经济合理、食品包装功能要求的前提下，对

生态环境危害小、资源能耗少、可回收、碳排放环境影响小等方面表现对环境友

好的产品。其中，液体食品无菌纸基复合包装因其包含有大量的纸浆、塑料和阻

隔材料如铝箔，具有巨大的再利用价值。液体食品无菌纸基复合包装在我国的应

用日益广泛，常用于乳及乳饮料、植物蛋白饮料、果汁等食品，且其市场需求量

日益旺盛，多年来以每年超3%的速度保持增长。2020年，国家发展改革委、住

房城乡建设部，商务部和市场监督管理总局共同印发了《饮料纸基复合包装生产

者责任延伸制度实施方案》，推进饮料纸基复合包装产品履行生产者责任延伸制

度，推动企业开展生态设计，力争到2025年废弃饮料纸基复合包装的资源化利用

率达到40%。本标准拟管控的是环境友好型液体食品无菌纸基复合包装，对相关

产品的产品生命周期分析、可回收性分析、无害环境原料使用等方面的评价准则

进行规定。目前行业还没有针对环境友好型液体食品无菌纸基复合包装的评价准

则，无法满足国家推动饮料纸基复合包装领域生产者责任延伸制度的落实、倡导

减少资源能耗、实现可持续发展的战略，因此需要制定相关的标准规定评价指标

和评价方法。

本标准通过明确环境友好型液体食品无菌纸基复合包装的评价指标和评价

方法，为生产企业、食品企业和相关机构提供科学的规范和依据，对行业推广环

境友好型液体食品无菌纸基复合包装提供重要的技术基础，促进可持续回收价值

链的形成。

受中国食品工业协会委托，XXX参与了标准起草工作。本标准主要起草人

有XXX等。

（二）主要起草过程
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根据《团体标准管理规定》的要求，起草工作组于2021年11月开始正式启动

标准起草工作，收集整理了国内外相关法规和标准要求，并进行分析、研究确定

标准制订的内容，就相关重点问题于2021年12月至2022年6月进行了多次专题讨

论，咨询企业和专家意见，在此基础上形成了标准草案，2022年7月至2022年11

月定向征求行业意见，并根据意见对标准草案做进一步的修改，形成标准征求意

见稿。

二、标准的重要内容及主要修订情况

（一）标准格式

本标准格式和编审程序等按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分:

标准化文件的结构和起草规则》和《团体标准管理规定》执行。

（二）标准名称

根据团体标准的命名要求，同时结合产品的特点，标准名称确定为《环境友

好型液体食品无菌纸基复合包装评价准则》。

（三）范围

本标准规定了环境友好型液体食品用无菌纸基复合包装的术语和定义、评价

指标和评价方法等要求。同时也适用于环境友好型液体食品用无菌纸基复合包装

的评价。

（四）术语和定义

结合标准的适用范围和标准制定的背景，本标准将环境友好型定义为“产品

在满足其功能要求的前提下，其设计、生产和使用满足环境保护的要求，对生态

环境危害小，资源能源消耗少。”、将液体食品无菌纸基复合包装定义为“由原

纸为基体，与塑料、金属或非金属类阻隔材料等复合而成，经液体食品无菌灌装

后密封的产品包装。”、将产品碳足迹定义为“基于使用气候变化单一影响类别

的生命周期评估，以CO2当量表示的，产品系统中温室气体排放量和去除量的总

和”。因后续标准中出现化学分离、物理分离的术语，因此将化学分离定义为“通

过化学反应实现物质分离的操作。”，将物理分离定义为“借助于混合物不同的

物理性质，用物理方法分离混合物，分离方法中不发生化学反应。”。

（五）基本要求
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本标准从生产企业、包装产品两个方面规定了基本要求。其中生产企业从管

理、污染物总量控制、污染物排放情况规定了要求，包装产品从挥发性气体含量、

印刷油墨、胶粘剂、无卤要求以及重金属规定了要求。

（六）评价指标体系

本标准规定环境友好型液体食品无菌纸基复合包装的评价指标可从产品的

碳足迹评估和可回收性分析的角度进行选取，评价分数总分设置为100分：

1.产品碳足迹评估 与已上市的同规格含铝箔产品比较，根据产品的碳足迹

（摇篮到大门）减少量同比计算得分，设置四类得分规定，最高分数设置为50

分。

2.可回收性分析 本标准对可回收性设置了四类得分项目：产品材质种类、

产品回收采用的工艺、产品回收物的使用、产品的回浆率。

2.1 产品材质种类 根据材质种类数目由多到少得分依次增加，最高分数设

置为20分；

2.2 产品回收采用的工艺 根据采用的回收工艺分为化学分离、化学分离+物

理分离、物理分离，得分依次增加，最高分数设置为10分；

2.3 产品回收物的使用 根据产品回收物使用情况分为混合填充建筑用、可

分离到塑料混合物并使用、可分离到单一材质降级使用、可分离到单一材质无需

降级使用，得分依次增加，最高分数设置为10分；

2.4 产品的回浆率 根据产品回浆率设置为＜50%、50%~70%、70%~80%、

＞80%四个档次，得分依次增加，最高分数设置为10分。

（七）评价方法

本标准规定环境友好型液体食品无菌纸基复合包装的评价方法：

1.评价流程图；

2.产品碳足迹评估方法 企业应采用生命周期评价法，遵循GB/T 24040、GB/T

24044或等同国际标准中的要求，开展产品碳足迹评估。碳足迹的核查和计算应

符合 ISO 14067和PAS 2050中的要求；

3.可回收性分析方法包括产品主体材质种类鉴定、产品回收采用的工艺、产

品回收物的使用、产品回浆率的测定；

4.总体评价 对产品碳足迹评估得分以及可回收分析得分进行加和，得到产

品的总体评价得分。
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以上评价方法经验证，适合应用于相关产品。

（八）评价报告

本标准规定环境友好型液体食品无菌纸基复合包装的评价报告：

1.报告内容 规定了评价报告应包含的内容；

2.报告出具 规定了应由行业内权威第三方专业机构出具，机构应确保评价

报告的公正性和科学性。

（九）产品标识

本标准规定环境友好型液体食品无菌纸基复合包装的产品标识。标识有方

框、代表环境友好的绿叶、“环境友好型等级”和阿拉伯数字（1-5）组成，标

识识别度高，与环保概念相符。

（十）附录

1.液体食品用无菌纸基复合包装碳足迹评估方法（附录A）

为与已上市的同规格产品比较在碳足迹方面可能对环境造成的影响差异，为

包装环境友好验证包装的环境友好提供依据，起草工作组结合企业实际和相关推

荐性的测试方法制定了本方法。

该方法参考目前国际流行的评估方法，结合产品特点制定。

2.回浆率的测定（附录B）

为评估可回收性关键指标产品回浆率，起草工作组结合产品实际情况制定了

本方法。该方法经实验室验证，具有很高的重现性。

3.环境友好产品等级标识尺寸示例（附录C）

起草工作组为环境友好产品设计了等级标识，标识网格图、尺寸示例见标准

附录C。

三、标准中涉及专利的情况

本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的

责任。

四、国内国际相关标准情况

经检索，国内、国际上，目前无专门针对环境友好型液体食品用无菌纸基复

合包装评价的相关标准。有跟液体食品无菌包装用纸基复合材料相关的推荐性国

家标准：GB/T 18192-2008《液体食品无菌包装用纸基复合材料》。GB/T

征
求
意
见
稿



18192-2008适用于以原纸为基体，与塑料、铝箔或其他阻透材料等经复合而成，

以卷筒形式或以单个产品形式供应的供无菌灌装液体食品用的材料。标准规定了

液体食品无菌包装用纸基复合材料的分类、要求、试验方法、检验规则、标志、

包装、运输和储存。因此GB/T 18192-2008该标准主要是考虑液体食品无菌包装

用纸基复合材料的技术内容，无专门针对环境友好的评价指标和评价方法。

因此本标准的制定可以为行业相关产品提供是否环境友好的评价方法，具有

良好的应用前景。

五、其他需要在网上公开说明的事项

无。
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